MINIPROF®

¢,

Vysoce kompaktni, robustni a presna
olepovacka hran MINIPROF AUTOMATIC MA 6
je urcena pro malé a stredni provozy, kde je

vyzadovana vysoka kvalita opracovani,
AU TO M ATI c jednoducha obsluha, robustnost a malé
rozméry. Diky perfektnimu poméru vykonu
MA 6 a ceny, originalné vyvinutému systému
predfrézovaci jednotky a moznosti rychlé
v » , s ”, v = , vymeény vanicek na lepidlo se radi ke Spi¢ce
Predfrezovanl: Vymenltelne ve své kategorii. Spi¢kovy servis pfimo
vanic':ky na Iepidlo, p|o§na' od ¢eského vyrobce zarucuje dlouhodobou

.. L. spokojenost jak uzivateld, tak i zdkaznikd.
a radiusova cidlina na 2,30 m.

predfrézovani nanaseni hrubé lisovani kapovani frézovani plosna cidlina
lepidla kapovani
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OBECNE
PREDNOSTI
STROJE

EXTREMNE TUHA KONSTRUKCE STROJE Z LITINY, OCELI A HYDROBETONU
(CSC-SYSTEM)

DELKA PRACOVNIHO STOLU POUZE 2,30 m

VYSOKA POHLEDOVA KVALITA DiLCU DIKY RYCHLE A JEDNODUCHA VYMENE
VANICEK NA LEPIDLO A PREDFREZOVACIi JEDNOTCE

PREHLEDNY OVLADACI PANEL S FUNKCi VYPNUTIi JEDNOTLIVYCH JEDNOTEK
STROJE A DVOJZONOVYM NASTAVENIM TEPLOTY NANASECIHO VALECKU
A TAVNE VANICKY.

JEDNODUCHE OVLADANI A PRESNE NASTAVENIi STROJE Z CELNi STRANY

OLEPOVACKY

SPICKOVY A RYCHLY SERVIS PRIMO OD VYROBCE STROJE

MOZNOST DOPLNENI VYBAVY STROJE NA PRANIi KDYKOLIV

VYROBENO V CESKE REPUBLICE (NAHRADNI DILY VZDY SKLADEM)

Vyska olepovaného dilce 10 - 60 mm Prikon 3 kW

Délka olepovaného dilce min. 75 mm Napéti 3x400 Volt

Sitka olepovaného dilce min. 75 mm Vaha stroje 660 kg

Rozmér pasky ABS, PVC 0,4-2/65mm Délka stroje 2300 mm

Rozmér pasky ABS, PVC 3 /45 mm Sitka stroje 700 mm

Rozmeér pasky dyha 0,4-2/40 mm Vyska stroje (celkova) 1800 mm
Rychlost posuvu pasu 6,5 m/min Vyska pracovniho stolu 960 mm

Tlak vzduchu min. 6 bar Odsavaci hrdlo @ 1x120,1x 80 mm
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predfrézovaci
jednotka

nanaseci
jednotka
s vyménitelnou
vanickou

hrubé
kapovani

lisovaci
jednotka

presné
kapovani

frézovaci jednotka
s rychlym

a presnym
nastavenim
(systém REVOLVER)

plosna
cidlina

Diamantovy frézovaci nastroj (nékolikanasobné brousitelny a vyskové
nastavitelny).

Plynulé nastaveni Ubéru materidlu od 0-2 mm.

Vyrazné snizeni nakladd na udrzbu pouzitim 1 nastroje se systémem
pneumatického pritlaku, ktery zabrani odstipnuti konce dilce resp. hrany.

Olepovani dilcl vysky az 60 mm s moznosti jednoduché regulace vrstvy
lepidla.

Patentovana Miniprof nandseci jednotka bez nutnosti jejiho mazani.
Rychla vyména vanicek na lepidlo.
Bezproblémové lepeni lepidly EVA i PUR.

2-zoénové nastaveni teploty nanaseciho valecku + tavné vanicky (idedlni
pro dilny s nizkou okolni teplotou).

Rychlé a efektivni prohfati lepidla diky samostatnym topnym télesam.

Kyvné ulozeni umozni plynulé odstfihnuti hranovaci pasky.
Bezudrzbové provedeni.

Pro odstfizeni hrany tl. co 3 mm.

3-valcova pritlacna zéna s kopirovanim.
Obsahuje 2 pritlacné valce pevné a 1 kopirovaci.

Vyskové vedeni pasky zarucuje jeji rovnomérné navedeni na dilec.

Automaticky kapovaci agregat s moznosti jemného doladéni stfihu se
vyznacuje vysokou tuhosti a presnosti.

Kapovaci agregat je vybaven automatickym ostfikem kapovaciho noze.
Spravné davkovani je rizeno PLC jednotkou. Toto reSeni zabranuje zaneseni
kapovaciho noze a celé jednotky lepidlem a umoznuje tak praci stroje bez
nepfijemnych prodlev zpUsobenych &isténim.

Vysokd presnost a kvalita ofrézovani diky uchyceni agregatl na robustnich
litinovych nosicich.

Osazeni nastroji s vyménitelnymi brity (bez nutnosti demontaze celého
nastroje) R2/45 nebo R2/rovina.

SYSTEM REVOLVER - Rychlé prenastaveni na jinou tloustku hrany béhem
30 s.

Kopirovaci rotacni kola obou fréz zabranuji poskozeni povrchu dilct
(vysoky lesk apod).

Zarucuje perfektni zacisténi plochy dilce a odstranéni zbytkd lepidla
z jeho povrchu.

Kopirovaci loziska zabrani poskrabani povrchu dilcG-zejména u povrchl
citlivych na poskrabani (napft. vysoky lesk).
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DODATECNA VYBAVA NA PRANI

VSechny nize uvedené jednotky je mozné dokoupit i nainstalovat do stroje dodatecné.

antiadhezivn" ¢ Systém nanasi diky integrovanym tryskam tenkou vrstvu antiadhezivniho
- pfipravku na kraj dilce a uc¢inné tak zabranuje zasychani lepidla

postrlk dilce na povrchu hladkych i strukturovanych dilctl. Prispiva k vyraznym
RIEPE Usporam za docistovani po olepeni.
ra’diusova’ ¢ Maximalné zuslechti povrch hrany (tl. 2mm).
Cidlina ¢ Jednotku je mozné jednoduse zapnout i vypnout.

* Tento agregat se dé dokoupit i nainstalovat do stroje dodatec¢né.
automaticky' e Udrzuje cidliny stale Cisté a namazané, ¢imz se snizuje jejich opotrebeni

tv_k I v . h a nutnost stalého cisténi.
ostri p osnyc e Zvysuje efektivitu odsavani cidlin.
CIdIIn e Cidliny jsou automaticky mazany v pravidelném predprogramovaném
intervalu.

e Tento agregat se da dokoupit i nainstalovat do stroje dodatecné.

automaticky' * Zajidtuje okamzity a automaticky rozbéh odsavaci jednotky pFipojené
- . s k olepovacce po jejim zapnuti.
rozbéh odsavani

digitélni ¢ Pocitadlo presné sleduje mnozstvi spotfebované hrany a je vybaveno
funkci pocitani celkového mnozstvi + funkci pocitdni mnozstvi s moznosti

pOél'taC“O délky vynulovani.
olepené hrany

Vyménitelné ¢ |dealni pro rychlou vyménu nadhradni vanicky napf. pti zakazkové vyrobé,
kdy se méni dekory materidlu a je vhodné ménit barvy lepidla

vanicka na lepidio pro dokonaly vysledek.

VC. piedehﬁvaCI « Diky moznosti nastaveni teploty na displeji se vani¢ka predehteje
- na pozadovanou teplotu a vy mizete okamzité zacit pracovat.
stanice

* Vhodné pro lepeni PUR lepidlem (snadna vyména + vycisténi).

VYROBA | PRODEJ | SERVIS

MYNAR MYNAR-TRADE s.r.0.

TRADE Senovskd 597/345, 717 00 Ostrava-Bartovice, Ceska republika

+420 608 600 330 — +420 596 247 892 — info@miniprof.cz — www.miniprof.cz
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