MINIPROF®

Profesionalni olepovacky hran

Edge banding machines / Kantenanleimmaschinen / Okleiniarki / Kpomkoo6nnuoBo4Hble CTaHKM



m—

.\ M\k\\\\\mmmn i




uvoD (.

Introduction ™ Geleitwort m Wprowadzenie m BBO/]

Aby se Vase prace stala kvalitnéjsi, pohodInéjsi a rychlejsi, vyvijime a vyrabime pro Vas jiz od r. 1993 profesionalni automatické a ru¢ni olepovacky
hran pod zna¢kou MINIPROF ve vlastnim vyrobnim zavodé v Ceské republice.

Pouzitim vlastnich, inovativnich technickych feseni, perfektnim zpracovanim a maximalni jednoduchosti, pfinasime nasim zakaznikim
dlouhodobou spokojenost a skvélé vysledky.

Jifi Mynar - majitel firmy

To make your work better, more convenient and faster, we have been developing and making for you professional automatic and hand-held edge banding machines under
the MINIPROF brand in our factory in the Czech Republic since 1993. With our own innovative technical solutions, perfect workmanship and maximum simplicity, we bring
to our customers a long-lasting satisfaction and great results.

Jifi Mynaf —-the Owner of the Company

E Damit Sie lhre Arbeit noch qualitdtsgerechter, bequemer und schneller verrichten kdnnen, entwickeln und produzieren wir fir Sie bereits seit dem Jahre 1993 automatische
und Hand-Kantenanleimmaschinen unter der Marke MINIPROF im eigenen Produktionswerk in der Tschechischen Republik.
Unter Verwendung eigener, innovativer technischer Losungen, bei perfekter Verarbeitung und maximal einfacher Gestaltung bringen wir unseren Kunden langfristige
Zufriedenheit und hervorragende Ergebnisse.

Jifi Mynaf - Inhaber der Firma

B Po to, by Panstwa praca stafa sie szybsza, wygodniejsza i lepsza, juz od 1993 roku, we wtasnym zaktadzie w Republice Czeskiej opracowujemy i produkujemy dla Was
automatyczne i reczne okleiniarki waskich ptaszczyzn pod marka MINIPROF.

Dzieki wkasnym, innowacyjnym rozwigzaniom technicznym, perfekcyjnej technologii obrébki i maksymalnej prostocie dostarczamy naszym klientom trwata satysfakcje
i doskonate wyniki.

Jifi Mynar - wihasciciel firmy

B [lns Toro uto6bl Balwa paboTa 6bin1a KauecTBeHHee, yaobHee 1 6bicTpee, Mbl yxke ¢ 1993 1. pa3BuBaeM 1 NPor3BOANM Ais Bac cTaLMoOHapHble 1 pyyHble
KpPOMKOOG6NML0BOYHbIe cTaHKKM nof mapko MINIPROF B co6cTBeHHOM 3aBoAe-r3rotoButesie B Yewuckon Pecnybnuike.
brnarogaps 1cnonb3oBaHMIO COOCTBEHHbIX, UHHOBALMIOHHbIX TEXHUUYECKMX PELIEHWNI, COBEPLLUEHHOW 06paboTKe U MAaKCMMarbHOW NPOCTOTE, Mbl MPUHOCUM CBOVIM
3aKasumkam AnnTesbHYI0 YOBETBOPEHHOCTb M OT/IMYHbIE pe3ynbTaThl.

Jifi Mynar- Bnageneu ¢pupmbl

Miniprof® — olepovacky hran = edge banding machines » Kantenanleimmaschinen ® okleiniarki ® KpoMKoo61LIOBOYHbIE CTaHKM



HISTORIE

fEEHistory MGeschichte mHistoria mVicTtopus

Zalozeni firmy Mynaf

BE Foundation of Mynaf company
™ Griindung der Firma Mynaf

wml Zatozenie firmy Mynaf

mm OcHoBaHue dprpmbl Mynaf

Vyroba prvni stacionarni olepovacky hran Miniprof

B Production of the first stationary Miniprof edge bander

M Herstellung der ersten stationdren Kantenanleimmaschine Miniprof
mml Wyprodukowanie pierwszej stacjonarnej okleiniarki Miniprof

il Mpou3BOACTBO NEPBOro CTaLMOHaPHOTO KPOMKOOBNLIOBOYHOTO CTaHKa
Miniprof

Vyroba 300tého ks stacionarni olepovacky hran Miniprof
Production of the 300" stationary Miniprof edge bander

M Herstellung der 300. Stationdren Kantenanleimmaschine Miniprof
mm Wyprodukowanie trzy-setnej sztuki stacjonarnej okleiniarki Miniprof

= Mpown3sogcTo 300-TOMLUTYKM CTaLMOHAPHOIO KPOMKOOOIMLI0OBOYHOIO
cTaHka Miniprof

Uvedeni celosvétové novinky - ru¢ni olepovacky hran Miniprof

Manual (celkove vyrobeno pies 10 000 ks)

BE Global launch of a new product ~hand-held MINIPROF Manual edge
bander (over 10,000 pieces produced in total)

M Finfiihrung einer weltweiten Neuheit — Hand-Kantenanleimmaschine
Miniprof Manual (hergestellte Gesamtsttickzahl tiber 10 000 Stck.)

= Wprowadzenie ogélno$wiatowej nowosci — recznej okleiniarki Miniprof
Manual w sumie wyprodukowano ponad 10 000 szt.)

-‘ I'IpeACTaBneHme MI/IpOBOI7I HOBWHKW — PYYHOro KpOMKOO6J1I/IL|,0BOLIHOF0
CTaHKa Miniprof Manual (Bcero 6bin0 Npoun3sseaeHo cabilwe 10 000 wr.)

www.miniprof.cz

Zahajeni vyroby plné automatickych olepovacek Miniprof

Automatic

EE Starting production of the fully automatic edge banding machines
MINIPROF Automatic

™ Aufnahme der Produktion vollautomatischer Anleimmaschinen Miniprof
Automatic

mml Rozpoczecie produkcji w petni automatycznych okleiniarek Miniprof
Automatic

i Hauano npon3BoACTBa NOHOCTLIO ABTOMATV3MPOBAHHbIX
KPOMKOOONNLOBOYHbIX cTaHKOB Miniprof Automatic

Uvedeni svétové novinky na trh - unikatni ru¢ni olepovacky hran

Miniprof Rambo

Launch of a new product —unique hand-held MINIPROF Rambo
edgebander

™ prisentation einer weltweiten Neuheit - einzigartige
Hand -Kantenanleimmaschine Miniprof Rambo

wml Wprowadzenie na rynek $wiatowe nowosci — unikatowej recznej
okleiniarki Miniprof Rambo

i BbIBOJ Ha PbIHOK MUPOBOI HOBUHKM — YHUKAJIbHOTO PYYHOTO
KpomKoobnmoBoyHoro ctaHka Miniprof Rambo

Uvedeni novinky na trh - automatické olepovacky hran MA 7

s predfrézovaci a kombinovanou multifunk¢ni rozkovaci

a kapovaci jednotkou

Launch of a new product - Automatic Edge Banding machine with
CORNER ROUNDING UNIT and PRE-MILLING UNIT

™ prisentation einer vollautomatische Kantenanleimmaschine mit
Ecken-runden und Vorfraessen

mml Wprowadzenie na rynek nowosci : Automatyczna okleiniarka z jednostka
zaokraglania narozy i wstepnym frezowaniem

B ABTOMATUYECKUI KPOMKOOBAMLIOBOUHbIN CTAHOK C Y3/1I0M
npenBapuTenbHON Gpe3epoBKM 1 y310M 3aKpyrieHrs yrnos Automatic
MA7



VYROBKY

EEProducts ™Produkte mProdukty mli3genua

MINIPROF AUTOMATIC RUCNIi NARADI

AUTOMATIC MA7 5

Pro kvalitni ofrézovani olepenych dilct

For quality milling of edge banded pieces

M Fiir das qualitdtsgerechte Frasen beklebter Werkstiicken

mm Do wysokiej jakosci frezowania oklejonych elementéw

mm [1nA KaueCTBEHHOTo $ppe3epoBaHNA 06MLIOBAHHBIX
5M1IeMeHTOB

PIna vybava v¢. rozkovani na 2,30 metrech.
Fully equipped machine incl. corner rounding on 2,30 meters.
B \/oll ausgestattetes Kantenanleimer mit Eckenrunden

auf 2,30 meter.
wm Vstepne frezowanie + obrabianie narozy na dtugosci maszyny

2,30 metréw
I onHOe OcHallieHVe BKIIoYas y3en 3aKpyrieHNs yrios

Ha 2,30 meTpax.

AUTOMATIC MA4, MA5, MA6 BN

A Pro profesionalni automatické olepovani
e ﬂ‘,F For professional automatic edge banding
= Bl Fiir das professionelle automatische Anleimen . e .
R = P mm/ Do profesjonalnego automatycznego oklejania ro prespe aciste zaSteren' hrany
= _'_:. ; I 117 NpodeccroHanbHOI aBTOMATUYECKOI OBMNLIOBKY F?" precise a.nd clean end trlmmlng
S - B Fiir das prézise und saubere Schneiden der Kante
= mm Do doktadnego i czystego przyciecia krawedzi
W [ TOUHOM 1 YNCTONOBPE3KN KPOMKI

RUCNi OLEPOVANI

MINIPROF RAMBO + KOMBI Q¥

Pro ruéni olepovani rovnych a tvarovych dilci Pro jednoduché a pevné upnuti obrabéného dilce

For fast and tight fixing of a machined piece

; '-'""4.- For manual edge banding of both straight and shaped
_ ) pieces M Fiir das einfache und feste Einspannen des zu bearbeitenden
o HB|Fiir das manuelle Anleimen von geraden und geformter Werkstiicken
Werkstiicken mm Do prostego i solidnego przymocowania obrabianego
mm/ Do recznego oklejania elementéw prostych i elementu
profilowanych I [1nA npocToro 1 NpoYHoro KpernneHua obpabaTbiBaeMoro
3NemMeHTa

,Elnﬂ PyYHOI 06IMLIOBKM NPAMOSIMHENHbIX U
KPUBOJIMHENHbIX 3N1eMeHTOB

Miniprof® - olepovacky hran = edge banding machines = Kantenanleimmaschinen # okleiniarki ® KpoMKoo611MLIOBOUHBIE CTaHKM



el AUTOMATIC MA7

rozkovani, predfrézovani, plosna a radiusova cidlina

corner rouding, pre-milling, surface and profile scrappers

eckenrunden, vorfrassen, flachen und profil Ziehklinge

zaokraglanie narozy, wstepne frezowanie, plaska i profilowa cyklina

il 0K
VAN

y3en 3aKpyrfieHua yrnos, npeaBapuTtenbHan ¢ppesepoBKa, N10CKaA U paguycHas LuKnu

® plnohodnotné rozkovani az do vysky dilce 60 mm
®m plné vybaveny stroj s délkou 2,30 m
® minimalni provozni naklady

m Spickovy cesky strojirensky vyrobek za bezkonkuren¢ni cenu

m corner rounding up to 60 mm workpiece mm ® zaokraglania narozy az do wysokosci 60 mm
o thickness elementu
® fully equipped machine with 2,30 meters m w petni wyposazona maszyna z dtugoscia

® very low operating costs zaledwie 2,30 m

® high quality czech products for unbeatable ® minimalne koszty eksploatadji

price ® wiodacy na rynku czeskim produkt, najlepsze
ceny

B ® Eckenrunden von Werkstiicken bis zu 60 mm = W NOJIHOLLEHHOE 3aKpYr/ieHe YrOB JO BbICOTbI

hoch anemeHTa 60 Mm
® voll ausgestatette Maschine mit Lange 2,30 m m MOJIHOCTbIO OCHALLEHHBIN CTAHOK AJIMHON 2,30 M
® minimale Betriebskosten W MWHMManbHble SKCMyaTaLMOHHbIE PacXobl
® spitzenprodukt fiir unschlagbaren Preis W NepPBOKJIACCHas YellcKasa MalMHOCTPOUTENbHAsA

NPOAYKLUKMA MO Camol BbIFOAHOW LieHe

www.miniprof.cz 17272y
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Kombinovana multifunké¢ni kapovaci a rozkovaci jednotka

Zcela novy, revolucni systém technologie kombinované kapovaci a rozkovaci jednotky umoziiuje zafrézovat (zakapovat) hranu
na presno nebo radiusovou casti noze frézy plnohodnotné zarozkovat konec dilce.

Moznost nastaveni riznych kombinaci ofrézovani konce hrany :

a) predni strana dilce rozkovani, zadni strana dilce frézovani do roviny
b) predni strana dilce frézovani do roviny, zadni strana dilce rozkovani

c) predniizadni strana dilce - rozkovani R2
d) predniizadni strana dilce - frézovani do roviny

e) predni nebo zadni strana dilce bez opracovani s presahem, druha strana zarozkovana popt. zafrézovana do roviny

alz Combined multifunctional trimming and corner
als

rounding unit

All-new revolutionary system of combined trimming and corner
rounding unit allows to precisely mill (trim) the edge or fully round the
corner of the piece by the radius part of the milling cutter blade

Possibility of setting different combinations of milling the ends of the
edge:

a) Corner rounding on the front side, plane milling on the rear
side of the piece

b) Plane milling on the front side, corner rounding of the rear side
of the piece

c) Frontand rear side of the piece - corner rounding R2
d) Front and rear side of the piece - plane milling

e) Front or rear side of the piece without overlap cutting, while
corner rounding or plane milling on the other side

Potaczona wielofunkcyjna jednostka kopiujaca i
dla zaokraglania narozy

Catkowicie nowa, rewolucyjna technologia systemu faczaca obcinanie i
zaokraglania narozy pozwala wyfrezowac (zacig¢) krawedz na tzw.
doktadnie lub inng czescia frezy zaokragli¢ koniec plyty koricéwke
elementu.

Mozliwos¢ ustawienia réznych kombinacji obrabiania:
a) przod - zaokraglenie naroza, tyt - frezowanie liniowe

b) przdd - frezowanie liniowe, tyt - strona elementu zaokraglania
narozy

c) przddityt - zaokraglania narozy
d) przddityt - frezowanie liniowe

e) przddityt- bez opracowania, druga strona zaokraglania narozy
ewentualnie frezowanie liniowe

B Kombinierte multifunktionelle Kappen- und

Eckeneinheit

Ein volllig neues, revolutionares System: Kombinierter
multifunktionelles Agregat fuer Eckenrunden und Biindig Kappen
ermoglicht die Kante biindig frasen (kappen) oder mit dem Radiusteil
der Frasse das Endteil des Werkst(ickes vollwertig mit der Eckeneinheit
bearbeiten.

Die Méglichkeit verschiedenen Kombinationen von Wegfrasen am Ende
der Kante einzustellen:

a) Vorderseite des Werkst(ickes - Eckenrunden, Riickseite des
Werksttickes - Bundig frasen

b) Vorderseite des Werkstlickes - Biindig frasen, Rlickseite des
Werkstlickes - Eckenrunden

c) Vorderseite / Riickseite des Werkstlickes - Eckenrunden
d) Vorderseite / Riickseite des Werkstlickes — Buindig frasen

e) Vorderseite / Riickseite des Werkstlickes ohne Bearbeitung
mit Ubermap und die andere Seite Eckenrunden oder Biindig
frasen

KoM6UHMPOBaHHbI MHOrOpYHKLMOHANbHbIN
TOPLIOBOYHDIN Y3eN 1 y3en 3aKpyrfieHus yrinos

CoBceMm HOBas, PEBOMIOLMOHHAA CYCTEMa TEXHONOMNMN
KOMOUHNPOBAHHOTO TOPLIOBOYHOIO y3J1a U y3/1a 3aKpyrieHuns yrios
Mo3BONAET OTPpe3epoBaTh (OTTOPLIEBATH) KPOMKY TOUYHO UK
PaamycHOM YacTbio HOXa $pPe3bl MOHOLIEHHO 3aKPYrNTb YIlbl KOHLA
3/1eMeHTa.

BO3MOXHOCTb YCTAaHOBKM Pa3fiMyHbIX KOMOUHaLMI Gpe3epoBaHyis
KOHL|a KPOMKMU:
a) nepefHAA CTOPOHA 3M1EMEeHTa 3aKpyrieHne YrioB, 3aAHAs
CTOpPOHa 3NeMeHTa ppe3epoBaHyie B NIOCKOCTb
b) nepepHaa cTopoHa anemeHTa hpesepoBaHme B NIOCKOCTb,
3afHAA CTOPOHA 3NIeMEHTA 3aKPYr/IeHNE YIIOB
C) nepefHaAs v 3aAHAsS CTOPOHA 3NIeMEHTa — 3aKpyrieHue yrnos R2
d) nepegHsas v 3aaHAs CTOPOHa 3NieMeHTa — dpe3epoBaHme
B N/I0CKOCTb
e) nepeaHsAa UK 3afHsA CToOpoHa 6e3 06paboTKM CO CBECOM,
[pyras CTOpPOHa 3aKpyrieHHbIe Yribl Uiv oTdpe3epoBaHHast
B M/I0CKOCTb



Predfrézovaci jednotka s diamantovym nastrojem a
pneumatickym pritlakem proti vystipnuti konce dilce

EE Pre-milling unit with a diamond tool and pneumatic contact
pressure to prevent chipping off the end of the piece

B \/orfriseinheit mit DIA-Werkzeug und pneumatischem
Andruck zur Vermeidung des Splitterns des Werkstiickendes

Jednostka frezowania wstepnego z diamentowg gtowica i
mm dociskiem pneumatycznym zapobiegajacym odszczepieniu
koncéwki elementu

Y3en npeaBaputesibHol Gpe3epoBKM C aiMasHbIM
Il VHCTPYMEHTOM 1 MHEBMaTUYECKUM NPUKIMMOM,
npeaoTBPALLAIOLLVIM MOBPEXAEHNE OKOHYAHUA dNeMeHTa

Patentovana nanaseci jednotka s moznosti regulace
mnozstvi lepidla

EE Patented glue application unit with an adjustable
amount of glue

B patentierte Leimwalze mit der Moglichkeit der
Einstellung der Leimmenge

mm Opatentowana jednostka do podawania kleju
z mozliwoscig wyregulowania ilosci kleju

Bl 3anaTeHTOBaHHbIN y3eN HaHeceHUa Knes
C BO3MOXXHOCTbIO PerynnpoBKU KonyecTsa Kies

Hrubé kapovani s kyvnym ulozenim
Rough trimming with a swinging-type placing
B Grobkappen mit beweglichem Kappmesser

mm Jednostka wstepnego obcinania obrzeza
z wahadtowym utozeniem

B [pefBapviTeNibHaA TOPLIOBKA C LUaPHUPHOW
yCTaHOBKOMN

Lisovaci jednotka s kopirovanim
S Pressure zone with copying

B Anpresseinheit mit Kopieren

mm Zespot dociskowy z kopiowaniem

Bl [peccoBasbHbIN Y3en C KonmpoBaHuem

Miniprof® - olepovacky hran

Kombinovana multifunkéni kapovaci a rozkovaci
jednotka

&k Combined multifunctional trimming and corner
rounding unit

B Kombinierte multifunktionelle Kappen- und
Eckeneinheit

mm Pofaczona wielofunkcyjna jednostka kopiujaca i dla
zaokraglania narozy

B KOMOVHVPOBaHHbI MHOFOQYHKLMOHAbHbI
TOPLIOBOYHbIV y3€s1 1 Y3€eN 3aKpyrfieHNA yrios

Frézovaci jednotka s nastroji 70 mm
a vyménitelnymi nastroji R2 / 45° nebo R2/rovina

Milling unit with @ 70 mm tools and interchangeable
tools R2 / 45° or R2/ plane

B Kombi-Frasaggregat, Frassen @ 70 mm mit
austauschbaren HM - Messern R2 / 45° oder
R2/Blindig

mm Jednostka frezujaca z narzedniem @ 70 mm
i wymiennymi ptytami R2 / 45° lub R2/poziom

M Ope3epHbllt y3en ¢ MHCTpyMeHTamm @ 70 MMu
CMeHHbIMU HCTpyMeHTamu R2 / 45° unu R2/nnockocTtb

Plosné cidliny pro perfektni zacisténi dilce

R Scraper planes for perfect finish of the piece

B |5 chenziehklingen fiir die perfekte und saubere
Oberfache

mm Cykliny ptaskie do doktadnego doczyszczenia elementu

| [nockne LmKnu gna OTINYHOM OYNCTKN Sf1IEMEHTa

Radiusova cidlina - pro maximalni kvalitu povrchu hrany

Radius - profile scraper plane - it removes any marks
of the milling cutter knives and maximally refines the
edge surface

B Radius-Ziehklingen-Aggregat - beseitigt eventuelle
Spuren nach den Frasmessern und vergutet so maximal
die Oberfliche der Kante

mm Profilowa - cyklina - usunie wszelkie $lady po nozach
frezujacych i maksymalne przygotuje wykonczenie
krawedzi

[ ] Pa,qmyCHaﬂ LUUKNA - ANAa AOCTUXEHNA MaKCUMaJIbHOro
KayecTBa NoBEePXHOCTUN KPOMKWN

= edge banding machines ® Kantenanleimmaschinen = okleiniarki ® Kpomko0o651L0BOYHbIE CTaHKN n



el AUTOMATIC MA7

n www.miniprof.cz

Vysuvny pracovni stul je usazen na kvalitnich kalenych tycich @ 40 mm

Pull-out extension table it is placed on top quality hardened bars with 40 mm

B Ausziehbare Tisch auf geharteten Stangen (@ 40 mm)

mm Wysuwany stot roboczy jest osadzony na pierwszorzednych utwardzanych
dragach o srednicy 40 mm

B BbigB/KHOI paboyumii CToN yCTaHOBJEH Ha KaueCTBEHHDBIX 3aKaneHHbIX
ynpasnawowmx @ 40 My

Svisle i vodorovné polohovatelny zasobnik pro umisténi az 3 roli hrany,
uspora mista v dilné

& The horizontal / vertical storage bin for placing of up to 3 rolls of band.
It saves space in the workshop

B Horizontales / vertikales Magazin fiir bis zu 3 Rollen Kante. Platzeinsparung
in der Werkstatt

mm Pionowy / poziomowy podajnik tasmy z miejscem na dodatkowe rolki 3
umozliwiajacy ich szybka zmiane

B MarasuH Ana BepTnKanbHON/ropr30oHTaNbHOM NOAAYN KPOMKN, B KOTOPbIN
nomeLllaetca Jo 3 pysIOHOB KPOMOYHOW JIEHTbl. IKOHOMMA MeCTa B Liexe

Jednoduchy a prehledny ovladaci panel s moznosti vypnuti jednotlivych
funkci

R Easy to use and well-arranged control panel with the option to switch off

each function

B Finfache und tbersichtliche LCD-Bedienpanel mit der Mglichkeit des
Abschaltens einzelner Funktionen

mm Prosty i przejrzysty panel sterowniczy z mozliwoscig wytaczenia
poszczegdlnych funkgji

B [poCTas 1 MOHATHAA NaHes b YNPaBIEHNS C BO3MOXKHOCTBIO BbIK/OUNTD
oTaenbHble GyHKLMM

Siroky podavaci pas pro perfektni a pevné vedeni dilce

& The wide feeding belt for a perfect and powerful guiding of the piece

B Breites Forderband fiir die perfekte und feste Fiihrung des Werkstiickes

mm Szeroka taSma podajgca do doktadnego i mocnego prowadzenia elementu

| UJMpOKMIZ JIEHTOYHbIN KOHBeVIep AJ1A COBEPLUIEHHOrO 1 TOYHOrO HanpaBJieHUA
ABUXXEeHNA SN1eMeHTa

Rychlé a pfesné prenastaveni frézovacich agregatii na rizné tloustky pasky

systémem Miniprof REVOLVER

Fast and precise readjustment of milling aggregates for different thicknesses
of band using the MINIPROF REVOLVER system

B Schnelle, einfache und prézise Umriisten der Frasaggregate auf verschiedene
Starken des Bandes mit eigenen Miniprof REVOLVER System durch
Revolveranschldage

mm Szybkie i doktadne nastawianie agregatéw frezujacych na rézne grubosci
tasmy, za pomoca systemu Miniprof REVOLVER

B BbicTpas 1 ToyHas nepeHacTpoiika Gpe3epHbIX arperatoB Ha PasHyio
TOJILLVHY KPOMKY Npu nomotum cuctembl Miniprof REVOLVER

Unikatni, extrémné tuha konstrukce stroje z oceli, litiny a specialniho

hydro-betonu

Unique, extremely tough construction of the machine consisting of steel, cast
iron and special hydro-concrete

B Finzigartige, extrem feste Konstruktion der Maschine aus Stahl, Guss
und speziellem Hydrobeton

mm Unikatowa, ekstremalnie sztywna konstrukcja stalowa maszyny ze stali, zeliwa
i specjalnego hydro-betonu

Bl YHVIKa/bHas, OYeHb KEeCTKasA KOHCTPYKLMA U3 CTanw, YyryHa v cneuuanbHoro
rmgpobeToHa



Dodatecné prislusenstvi / Additional accessories / Zusaetzliches Zubehoer /
Dodatkowe wyposazenie / JononHuTenbHble akceccyapbl

Ostrik dilce RIEPE - zabrariuje ulpivani lepidel na povrchu dilce Jednotka aut. rozbéhu odsavani - zajistuje okamzity a automaticky rozbéh

RIEPE spraying system - prevents adhesion of adhesives to the surface odsavaci jednotky pfipojené k olepovatce

of the workpiece B The automatic extraction start-up unit - provides an immediate
WERIEPE Sprithsystem - verhindert die Haftung von Klebern auf der Oberfliche and automatic start of the extraction unit connected to the edgebander
des Werkstilickes M Einschaltautomatik fiir Absauganlagen - sorgt fiir sofortiges und

automatisches Anlaufen der an die Kantenanleimmaschine angeschlossenen

mm Oprysk elementu RIEPE - zapobiega przywieraniu klejéw do powierzchni Absauganlage

obrabianego przedmiotu

mmJednostka automatycznego uruchomienia odsysania - zapewnia
natychmiastowe i automatyczne wiaczenie jednostki urzadzenia odsysania
podtaczonej do oklejarki

mm OnpbickmBaHue snemeHTa RIEPE - npefoTBpallaeT HanvnaHne U3nmniHero
Knes Ha MOBEPXHOCTIN 3aroTOBKM

[ Y3en aBTOMaTN4YeCKOro BK/IOYEHNA acnpaLmm - obecneunsaet
Heme/IeHHOe 1 aBTOMaTUYeCKOe BK/IoUYeHIe acnpaLIOHHOM YCTaHOBKMY,
MOAKIIOYEHHOM K KPOMKOOBNLIOBOUHOMY CTaHKY

Technické parametry - strana 14

& Technical parameters - page 15 = Parametry techniczne - strona 16
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Extrémné tuhd konstrukce, jednoduché a presné nastaveni agregatd, kompaktni rozméry
stroje, promyslena technicka rfeseni pro perfektni vysledek pfi olepovani.

N
a

MA4/MA5/MA6 E Extrem feste Konstruktion, Bestandigkeit und Genauigkeit der Einstellung der Aggregate, kompakte
Abmessungen der Maschine, durchdachte technische Losungen fir ein perfektes Ergebnis bei Leimen.

B Extremely tough construction, consistent and precise adjustment of aggregates, compact dimensions of
K the machine, and sophisticated technical solution for the perfect result in edge banding

Ekstremalnie sztywna konstrukcja, statos$¢ i doktadnos$¢ ustawienia agregatow, kompaktowe wymiary
maszyny, przemyslane rozwigzania technologiczne zapewniajgce doskonate wyniki podczas oklejania.

OueHb KecTKasn KOHCTPYKLUA, NOCTOAHHAA N TOYHaA HaCTp0I7IKa arperaTtoB, KOMMaKTHbl€ pa3sMepbl CTaHKa,
O6,D,yMaHHbIe TeXHNYeCKMe peweHnAa ana OCTUXEHMA COBEPLUEHHOIO pe3yfibTaTa Nnpu O6J'|V|LI,OBKe.

Predfrézovaci jednotka s diamantovym nastrojem a pneumatickym
pritlakem proti vystipnuti konce dilce n u n n
B Pre-milling unit with a diamond tool and pneumatic contact pressure

to prevent chipping off the end of the piece

M \/orfraseinheit mit DIA-Werkzeug und pneumatischem Andruck zur
Vermeidung des Splitterns des Werksttickendes

mmJednostka frezowania wstepnego z diamentowa gtowica i dociskiem .
pneumatycznym zapobiegajacym odszczepieniu koncéwki elementu

B Y3en npefiBapuTenbHOI GPe3epoBKYA C alMa3HbIM UHCTPYMEHTOM 1 M l N P ROF

NHEBMaTNYECKM NPUXNMOM, NpeaoTBpalialoim noBpexxaeHmne OKOH4YaHnA
JJIeMeHTa

(]

Patentovana nanaseci jednotka s moznosti regulace
mnozstvi lepidla

EE patented glue application unit with an adjustable amount of glue

M patentierte Leimwalze mit der Méglichkeit der Einstellung
der Leimmenge

mm Opatentowana jednostka do podawania kleju z mozliwoéciag wyregulowania .
ilosci kleju .

B 3anaTeHTOBaHHbIN y3en HaHeCEHMA Kies C BO3MOXKHOCTbIO PeryiMpoBKM = == g
KonuuecTsa Knen i

Hrubé kapovani s kyvnym ulozenim -
B Rough trimming with a swinging-type placing
M Grobkappen mit beweglichem Kappmesser *

mm Jednostka wstepnego obcinania obrzeza z wahadtowym utozeniem

m NpeaBapuTeNbHas TOPLIOBKA C LWAPHNUPHOI YCTaHOBKO ——




Lisovaci jednotka s kopirovanim
Pressure zone with copying

B Anpresseinheit mit Kopieren

mm Zespot dociskowy z kopiowaniem

B NpeccoBanbHbIl y3en ¢ KONMPOBaHUEM

Pfesné kapovani s automatickym ostfikem nozu
8 Precision trimming with automatic spraying system
of the trimming blades

B Bindigkappen mit Bespriihen der Messer.
Feinabstimmung der Schnittlange mdglich.

mmJednostka doktadnego przycinania obrzeza
z automatycznym otryskiem noza przycinajacego

B/ TouHas TOPLIOBKa C OMPbICKMNBAHIEM HOXeil

Frézovaci jednotka s nastroji 70 mm
a vyménitelnymi nastroji R2 / 45° nebo R2/rovina

Milling unit with @ 70 mm tools and interchangeable
tools R2 / 45° or R2/ plane

™ Kombi-Frasaggregat, Frassen @ 70 mm
mit austauschbaren HM - Messern R2 / 45° oder
R2/Blindig

mm Jednostka frezujaca z narzedniem @ 70 mm
i wymiennymi ptytami R2 / 45° lub R2/poziom

B Ope3epHbilt y3en ¢ MHCTPYMeHTaMu @ 70 MMM
CMeHHbIMM MHCTpyMeHTamu R2 / 45° unu R2/nnockoctb

Plosné cidliny pro perfektni zacisténi dilce
B Scraper planes for perfect finish of the piece

B Fl5chenziehklingen fiir die perfekte und saubere
Oberféache

wm Cykliny ptaskie do dokfadnego doczyszczenia elementu

mNnoCKMe UMKAN ANA OTANYHO OUNCTKM dNeMeHTa

Miniprof® — olepovacky hran = edge banding machines = Kantenanleimmaschinen = okleiniarki ® KpoMKOO6MLOBOUHbIE CTaHK!A
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Rychlé a piesné prenastaveni frézovacich agregati na riizné tloustky pasky

systémem Miniprof REVOLVER

EE Fast and precise readjustment of milling aggregates for different thicknesses
of band using the MINIPROF REVOLVER system

B Schnelle, einfache und prazise Umriisten der Frasaggregate auf verschiedene
Stérken des Bandes mit eigenen Miniprof REVOLVER System durch
Revolveranschlage

Vysuvny pracovni stil je usazen na kvalitnich kalenych tycich 6 40 mm
Pull-out extension table it is placed on top quality hardened bars with 40 mm
! Ausziehbare Tisch auf gehéarteten Stangen (@ 40 mm)

mm Wysuwany stot roboczy jest osadzony na pierwszorzednych utwardzanych
dragach o srednicy 40 mm

mm Szybkie i dokfadne nastawianie agregatéw frezujacych na rézne grubosci
tasmy, za pomoca systemu Miniprof REVOLVER

B BbIiBV>KHOM pabounii CTON YCTaHOBJIEH Ha KaueCTBEHHbIX 3aKaleHHbIX
yrnpasnawowmx @ 40 mm

B bbICTPaA 1 TOUHasA NepeHacTporika Gppe3epHbIX arperaTos Ha pPasHyio
TOMLWMHY KPOMKM Npu nomoLum cuctembl Miniprof REVOLVER

Siroky podavaci pas pro perfektni a pevné vedeni dilce
R The wide feeding belt for a perfect and powerful guiding of the piece

B Breites Forderband fiir die perfekte und feste Fuhrung des Werksttickes Svisle i vodorovné polohovatelny zasobnik pro umisténi a2 3 roli hrany,

uspora mista v dilné

ml Szeroka tasma podajaca do dokladnego | mocnego prowadzenia elementu & The horizontal / vertical storage bin for placing of up to 3 rolls of band.

B/ LLIMpOKNit NeHTOUHbIIN KOHBEep [i/sl COBEPLIEHHOTO 1 TOUHOTO HanpaBneHus It saves space in the workshop

BUXXEHUA NemMeHTa ) ) e .
A B Horizontales / vertikales Magazin fiir bis zu 3 Rollen Kante. Platzeinsparung

in der Werkstatt
mml Pionowy / poziomowy podajnik tasmy z miejscem na 3 dodatkowe rolki
umozliwiajacy ich szybka zmiane
Unikatni, extrémné tuha konstrukce stroje z oceli, litiny a specialniho
hydro-betonu

B MarasviH Ans BepTUKanbHOI/rOPU3OHTaNbHOI MOAAYN KPOMK, B KOTOPbIi
romellaeTcs A0 3 PysIOHOB KPOMOYHO NIeHTbl. JKOHOMMA MecTa B Liexe

8k Unique, extremely tough construction of the machine consisting of steel, cast
iron and special hydro-concrete

M Einzigartige, extrem feste Konstruktion der Maschine aus Stahl, Guss
und speziellem Hydrobeton

mm Unikatowa, ekstremalnie sztywna konstrukcja stalowa maszyny ze stali, zeliwa
| specjainego hydro-betonu Dodate¢né prislusenstvi / Additional accessories / Zusatzliches Zubehor

uyHMKaﬂbHaﬂ, OYeHb XeCTKaA KOHCTPYKUMA 13 CTann, YyryHa n cneymasibHoOro o .
rApoGeTOH? py w / Dodatkowe wyposazenie / lononHuTeNnbHble akceccyapbl

Jednoduchy a piehledny ovladaci panel s moznosti vypnuti jednotlivych
funkci

Automaticky ostfik cidlin - udrzuje cidliny stéle cisté a namazané, ¢imz se

snizuje jejich opotiebeni a nutnost stalého cisténi

B Easy to use and well-arranged control panel with the option to switch off
each function

B Einfache und iibersichtliche Schalttafel mit der Mdglichkeit des Abschaltens
einzelner Funktionen

B Automatical cleaning and lubricating of surface scraping unit - works
automatically and sprays the cleaner direct on scraping knives

M Automatische schmierung der Ziehklinge - automatisches System halt die
Messer der Ziehklinge immer Fettig und Sauber

- Prosty i przejrzysty panel sterowniczy z mozliwoscig wytgczenia mm Oprysk cykliny plaskiej utrzymuije cykliny czyste i zasmarowane

poszczegbinych funkji B ABTOMaTIYeCKOe ONPbICKMBaHIE LMKNel — CofiepsKaeT LMK MOCTOAHHO

CMa3aHHbIMW N B YNCTOTE, B pe3yrbTaTe Yero CHMXaeTcAa N3HOC LlI/IKJ'IEI7I n
HeO6XO,EI,I/IMOCTb X MOCTOAHHONW CMa3Ku

B [POCTan 1 NOHATHAA NaHeNb yNPaBeHNA C BO3MOXHOCTbIO BLIKMIOUUTD
oTaenbHble GyHKLMM




Dodatecné prislusenstvi / Additional accessories / Zusatzliches Zubehor
/ Dodatkowe wyposazenie / lononHuTeNbHbIE akceccyapbl

Pocitadlo délky hrany - funkce zaznamu celkového mnozstvi + funkce
pocitani mnozstvi s moznosti vynulovani
Digital counter of consumed tape quantity - records the total lenght

of consumed tapes + records the lenght of consumed tape + option reset

B Automatische digitaler Kantenlaengenzaehler - Funktion zum Zihlen
der Gesamtbetrag + Funktion zahlen der Anzahl der Riicksetzmoglichkeiten

mm Licznik ilosci zuzytego obrzeza z funkcja liczenia calkowitej lub jednostkowej
ilos¢i

mm CUeTurK NIMHBI KPOMKM - GYHKLIMA 3anncy obLero KonnuecTsa + GpyHKuma
nofcyeTa KONMYeCTBa C BOSMOXXHOCTbIO OOHYNeHsA

Radiusova cidlina - pro maximalni kvalitu povrchu hrany

Radius - profile scraper plane - it removes any marks of the milling cutter
knives and maximally refines the edge surface

B Radius-Ziehklingen-Aggregat - beseitigt eventuelle Spuren nach den
Frasmessern und vergitet so maximal die Oberflache der Kante.

- Profilowa - cyklina - usunie wszelkie $lady po nozach frezujacych
i maksymalne przygotuje wykoriczenie krawedzi

mm PafvycHas LMKNSA - 4 JOCTUXKEHUA MaKCIMaTbHOTO KauecTBa MoBepXHOCTU
KPOMKM

Jednotka aut. rozbéhu odsavani - zajistuje okamzity a automaticky rozbéh
odsavaci jednotky pfipojené k olepovacce

EE The automatic extraction start-up unit - provides an immediate
and automatic start of the extraction unit connected to the edgebander

B Finschaltautomatik fiir Absauganlagen - sorgt fiir sofortiges und
automatisches Anlaufen der an die Kantenanleimmaschine angeschlossenen
Absauganlage

mm Jednostka automatycznego uruchomienia odsysania - zapewnia
natychmiastowe i automatyczne wigczenie jednostki urzadzenia odsysania
podtaczonej do oklejarki

B Y3eN aBTOMaTMUeCKoro BKIOUYEHNsA acnmpaLmy - obecneunsaet
HeMe/I/IeHHOE 1 aBTOMATUUYECKOE BKIIIOYEH e acTMPaLiNIOHHO YCTaHOBKMY,
MOAKIOUEHHON K KOOMKOOGMLIOBOUHOMY CTaHKY

Technické parametry stroju MINIPROF AUTOMATIC MA 4,5, 6,7

Tloustka olepovaného dilce

Délka olepovaného dilce min.

Sitka olepovaného dilce min.

Rozmér pasky ABS, PVC

Rozmér pasky ABS, PVC max.

Rozmér pasky dyha

Rychlost posuvu

Tlak vzduchu min.

Prikon

Napéti

Véha stroje

Délka stroje*

Sitka stroje

Vlyska stroje V€. svislého zasobniku hrany
Odsévaci hrdlo @

Predfrézovaci jednotka s DIA-nastrojem

Nanaseci jednotka tavného lepidla

Jednotka hrubého kapovéni

Pritlacna lisovaci jednotka

Multifunkéni kombinovana rozkovaci a kapovaci jednotka
Kapovaci nlizky - presné kapovani

Ostfik kapovacich nozl

Frézovaci jednotka s rychlym prenastavenim REVOLVER
Plosna cidlina

Radiusova (profilovd) cidlina

LCD dotykovy ovlddaci panel

Ostiik plosné cidliny

Osttik dilce pred predfrézovanim systémem RIEPE
Jednotka automatického rozbéhu odséavani

DigitaIni pocitadlo délky spotiebované hrany

mm

mm

mm

mm

mm

mm

m/min.

bar
kw
Volt
kg
mm
mm
mm

mm

* bez zasobniku hrany. Délka véetné zasobniku 2750 mm

MA 4
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
75
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XXXXLLAXAXLKLLAX

MAS5
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
7,5
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XAXXLLLAXLLLX

J (opce)
J (opce)

MA 6
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
75
6
3
3x400
580
2300
750
1800

MA7
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
75
7
33
3x400
700
2300
750
1800

1x120,1x801x120,1x80

XLLLLAXKLKLKLK

 (opce)
X

J (opce)
J (opce)

LLLLAXXKL KKK

)
°
a
e

J (opce)
v
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B Technical parameters MINIPROF AUTOMATIC MA 4, 5,6, 7

Thickness of the edge banded piece

Length of the edge banded piece - min.

Width of the edge banded piece - min.

Band dimensions - ABS, PVC

Band dimensions - ABS, PVC max.

Band dimensions - Veneer

Feeding speed

Minimum air pressure

Total input

Voltage

Weight

Lenght*

Depth

Height, incl. the storage bin

Dust collector @

Pre-milling unit - diamond tool

Hot melt aplying unit with hot melt quantity regulation
Rough trimming

Pressure unit

Combined multifunctional corner rounding and trimming unit
Precision trimming

Cleaning of trimming unit

Milling unit

Surface scrappers

Radius - profile scraper plane

LCD control panel

Surface scraper planes, incl. spraying

Workpiece spraying before pre-milling - RIEPE nozzles
Automatic extraction start-up

Digital counter of edge lenght

*2 750 mm with the band stack

www.miniprof.cz

mm

mm

mm

mm

mm

mm

m/min.

bar
kw
Volt
kg
mm
mm
mm

mm

MA 4
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
75
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XXXXLLAXLAXLKLLX

J (option)
& (option)

MA 5
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
7,5
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XAXXLLLAXLLLX

J (option)
J (option)

MA 6 MA7
10-60 10-60
75 75
75 75
04-2/65 04-2/65
3/45 3/45
04-2/40 04-2/40
75 7,5
6 7
3 33
3x400 3x400
580 700
2300 2300
750 750
1800 1800
1x120,1x801x120,1x80
v v
v v
v v
v v
X v
v X
v X
v v
v v
o (option) v
X v
& (option) v
X  (option)
 (option) & (option)
 (option) v

AUTOMATIC RISy,

E Technische Parameter MINIPROF AUTOMATIC MA 4,5, 6,7

Werkstiickdicke mm
Werkstlicklange (min.) mm
Werkstlickbreite (min.) mm
Kantendicke / Hohe - ABS, PVC mm
Kantendicke / Hohe - ABS, PVC max. mm
Kantendicke / Hohe - Furnier mm
Vorschubgeschwindigkeit m/min.
Druckluft bar
Gesammt - Leistung kw
Anschluss Volt
Gesamt-Gewicht kg
Maschinen lange* mm
Maschinen tiefe mm
Maschinen héhe inkl. Kantenmagazin mm
Absaugung o mm

Dia-Vorfiigefraser

Leimagregat mit regulierbare Leimmenge

Vorkappen

Druckwerk

Kombinierte multifunktionelle Kappen- und Eckeneinheit
Kappschere biindig

Automatische reinigung und schmierung von Kappscheren
Frasaggregat

Flachenziehklinge

Radius-Ziehklingen-Aggregat

LCD-Bedienpanel

Flachziehklingen inkl. aut. Reinigung

Bespritzen des Werkstiickes vor dem Vorfrésen- Diisen RIEPE
Einschaltautomatik fir Absauganlagen

Digitaler Kantenlange Zéhler

*2 750 mm mit dem Abwicklungsmagazin der Kante

MA 4
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
75
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XXXXLLAXLAXKLLLX

J (option)
& (option)

MA 5
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
7,5
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XAXXLLLAXLLLX

J (option)
J (option)

MA 6 MA7
10-60 10-60
75 75
75 75
04-2/65 04-2/65
3/45 3/45
04-2/40 04-2/40
75 7,5
6 7
3 33
3x400 3x400
580 700
2300 2300
750 750
1800 1800
1x120,1x801x120,1x80
v v
v v
v v
v v
X v
v X
v X
v v
v v
o (option) v
X v
& (option) v 4
X  (option)
 (option) & (option)
 (option) v



E Parametry techniczne MINIPROF AUTOMATIC MA 4,5, 6, 7

Grubosc oklejanej czesci

Dlugosc oklejanej czesci - min.

Szerokos¢ oklejanej czesci - min.

Rozmiar obrzeza - ABS, PVC

Rozmiar obrzeza - ABS, PVC max.

Rozmiar obrzeza - furnier

Predkosc przesuwu

Cisnienie powietrza min.

Pohor mocy

Napiecie

Waga maszyny

Dlugos¢ maszyny*

Glebokos¢ maszyny

Wysokos¢ ze zbiornikiem obrzeza

Krociec ssacy

Jednostka frezu wstepnego z diamentowym narzedziem
Jednostka nanoszenia kleju z regulacja warstwy nanoszonego kleju
Wstepne obcinanie

Zespol dociskowy

Pofaczona wielofunkcyjna jednostka opracowania rogéw i przycinania krawedzi
Dokfadne przycinanie

Automatyczne czyscenie i smarowanie doktadnego przycinania
Agregat frezujacy

Agregat cykliny plaskiej

Profilowa - cyklina

LCD panel sterowania

Cykliny plaskie facznie z oczyscieniem

Oprysk elementu przed wstep. - frezowaniem - tryski RIEPE
Automatyczne wiaczenie ssania

Digitalny licznik losci zuzytego obrzeza

* 2750 mm z zasobnikiem krawedzi

mm
mm
mm
mm
mm
mm
m/min.
bar
kw
Volt
kg
mm
mm
mm

mm

MA 4 MAS5 MA 6 MA7
10-60 10-60 10-60 10-60
75 75 75 75
75 75 75 75
04-2/65 04-2/65 04-2/65 04-2/65
3/45 3/45 3/45 3/45
04-2/40 04-2/40 04-2/40 04-2/40
75 75 75 7,5
6 6 6 7
2,2 2.2 3 33
3x400 3x400 3x400 3x400
560 560 580 700
2300 2300 2300 2300
750 750 750 750
1800 1800 1800 1800
1x120 1x120 1x120,1x801x120,1x80
X X v v
v v v v
v v v v
v v v v
X X X v
v v v X
X v v X
v v v v
v v v v
X X o (option) v
X X X v
X & (option) & (option) v
X b ¢ X  (option)
& (option) o (option) & (option) & (option)
o (option) & (option)  (option) v

TonwyHa 0BAHMLIOBbIBAENMOr0 IneMeHT

[invHa 0BAMLIOBbIBAEMOrO InEMeHTa MiH.

ILlupiHa 0BnVLIOBIBAENOTO 31EMEHT MH.

Pavep netel ABC, MBX

Paswep nesel ABC, MBX Makc

Pa3vep neqTsl wnox

(kopoctb nogayn

[laBneHHe BO3LyXa Mk,

TloTpetnsenas MOLHCT

Hanpaxetue

Bec cranka

[lnua cTanka*

npwHa cTanka

Bbicora cranka

AcnvpauyonHeii narpybok o

Y361 MpegBapHTENbHOM GPE3LPOBKH - MA3HbIA UHCTDYMEHT
Y3en HaeceHta knea

TpengapuTensHan TopLoBKa

JoHa npitima

KomOMHWpOBaHHbI MHOTOGYHKLIMOKaNbHbI TOPLIOBOYHIT Y36 1 y3€N 3aKpyeHNA ymoB
Touan TopLoBKa

OnpbickWBaHHe TOLIOBOYHbIX HOXell

(Ope3epHbiit y3en ¢ peBonbBEPHOM HACTPOIAKOIA

Mnockyte Lk

PapuycHas yukna

LCD natenb ynpasnexia

AgroMaTHYeCKoe OnpbICK/BaHHE Lkneit

OnpbickiBakHe 3neMeHTa nepel MpegBapyTeNsHoe dpe3epoKail — dopcyhkit RIEPE
ABTOMaTYECKOR BKHOYEHYIE ACTMPALOHHOM YCTaHOBKM

LIndpoBo cueriik KOMM4ECTB HaKNEEHHOI KDOMKIA

*2 750 mm ¢ Mara3uHOM nojayun NieHTbl

mm

mm

mm

mm

mm

mm

m/min.

bar
kw
Volt
kg
mm
mm
mm

mm

MA 4
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
75
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XXXXLLAXLAXKLLLX

J (option)
J (option)

MA 5
10-60
75
75
04-2/65
3/45
04-2/40
7,5
6
2,2
3x400
560
2300
750
1800
1x120

XAXXLLLAXLLLX

J (option)
J (option)

E TexHnyeckas xapakrepucruka MINIPROF AUTOMATIC MA 4,5,6,7

MA 6 MA7
10-60 10-60
75 75
75 75
04-2/65 04-2/65
3/45 3/45
04-2/40 04-2/40
75 7,5
6 7
3 33
3x400 3x400
580 700
2300 2300
750 750
1800 1800
1x120,1x801x120,1x80
v v
v v
v v
v v
X v
v X
v X
v v
v v
o (option) v
X v
& (option) v 4
X  (option)
 (option) & (option)
 (option) v
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weorl) RAMBO

Pro rucni olepovani tvarovych i rovnych dilci

For straight and contour workpieces Bl

Fuer bearbeitung von Formteilen und geraden
Werkstiicken

Dla recznego oklejania ptyt prostych jmml
i krzywoliniowych

KOHLLenuua py4Ho 06MLIOBKI KPOMOK g
NPSMOSIMHEHbBIX Y KPUBOJIVHENHBIX 3/1IEMEHTOB

Unikatni rucni akutermicka olepovacka hran s nanasenim
lepidla 200°C pfimo na dilec. Prvni olepovacka tohoto typu

na svété. Vaha pracovni ¢asti jen 4,5 kg, rychlost olepovani
az 10 m/min.

<iZ Unique hand-held accuthermal edge bander with application of 200°C glue

Zhs directly on the piece.The first edgebander of this type in the world.Weight of

the working unit is only 4.5 kg; the speed of edge banding is up to 10 m/min.

Einzigartige akkuthermische Kantenanleimmaschine mit direktem Auftragen

E des Klebstoffes bei 200°C auf das Segment. Weltweit erste Anleimmaschine
dieses Typs. Gewicht des Arbeitsteils nur 4,5 kg, Klebegeschwindigkeit bis zu
10 m/min.

Unikatowa reczna akutermiczna okleiniarka obrzezy z nanoszeniem kleju

o temperaturze 200°C bezposrednio na element. Pierwsza tego typu reczna
B okleiniarka na Swiecie. Waga czesci roboczej 4,5 kg i szybkos¢ oklejania

do 10 m/min.

YHVKanbHbIA PyYHOW TENN0AKKYMYNPYIOLWUA KPOMKOOOANLIOBOYHbIN CTaHOK
C HaHeceHuneM Knesa 200°C npAmMo Ha anemeHT. [NepBbin

E KPOMKOOOGMLIOBOYHbI CTAHOK fLI@aHHOTO T1MNa B Mupe. Bec paboueli yactu
CTaHKa 4,5 kg. Makc. ckopocTb 0611L0BKM 10M/MUH.

www.miniprof.cz
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other/andere / inna/ ppyras

www.miniprof.cz

Minimalné 3x vyssi pevnost spoje nez olepovacky s nanasenim lepidla na hranu

At least three times higher bond strength than with edgebanders applying the adhesive on the edge

™ Minimum 3 x héhere Festigkeit der Verbindung als bei Anleimmaschinen mit Auftragen des Klebstoffes auf die Kante
m Minimalnie 3 razy mocniejsze pofgczenie w poréwnaniu z okleiniarkami nanoszacymi klej na obrzeze

= B 3 pa3a 6osiee NpouyHble KeeBble COEAVNHEHVIA MO CPABHEHUIO C KPOMKOOGIMLIOBOUHBIMU CTaHKaMV C HAHECEHVIEM KIes Ha
KPOMKY

Nanaseni lepidla 200°C pfimo na dilec

Direct application of adhesive 200°C on the piece

M Auftragen des Klebstoffes bei 200°C direkt auf das Werkstiick
m Nakfadanie kleju o temperaturze 200°C wprost na element

m HaHeceHue knea 200°C NpAMO Ha 3neMeHT

Ze dvou casti - stacionarni (dohfivaci) a pracovni bez kabelu pro maximalni komfort pfi praci. Vaha pracovni casti jen 4,5 kg!

£E It consists of two units - re-heating and working, without cable for a maximum comfort at work.Weight of the working unit
isonly 4.5 kg

B Bestehend aus zwei Teilen - Nachwérme- und Arbeitsteil ohne Kabel fiir den maximalen Arbeitskomfort. Gewicht des Arbeitsteils
nur 4,5 kg!

m Dwie czesci - nagrzewajaca i robocza bez kabla, zapewniajace maksymalny komfort pracy. Waga czesci roboczej wynosi jedynie
4,5 kg!

m /13 1ByX YacTen — HarpesaTesibHOM 1 pabouen 6e3 WHypa 45 obecrneveHrs MakCMManbHOro KompopTa Bo Bpems paboTsl. Bec
paboueit yacTu cTaHKa 4,5 kg!

Moznost regulace teploty 120°C - 230°C. Vhodné i pro PUR-lepidla (polyuretan)

EE Temperature control between 120°C - 230°C. Suitable also for PUR-adhesives (polyurethane)

M \\5glichkeit der Temperaturregelung 120°C - 230°C. Auch fiir PUR-Kleber (Polyurethan) geeignet

m Mozliwo$¢ regulowania temperatury w zakresie 120°C - 230°C. Mozna stosowac rowniez w przypadku klejow PUR (poliuretan)

M Bo3MOXHOCTb perynmpoBku Temnepatypbl 120°C - 230°C. MogxoauT Takke ana PUR knees (nonnypetaH)

Technické parametry / Technical parameters / Technische Parameter / Parametry techniczne / TexHuueckas xapakTepucTuka
strana / page / strona / seite / crpaHuua: 21



Multifunkéni pracovni stil KOMBI v kombinaci

s rucni olepovackou MINIPROF RAMBO je urcen
ke stacionarnimu olepovani rovnych i tvarovych
dilcd.

Multifunction workbench KOMBI combined with handheld
MINIPROF RAMBO edgebander is designed for stationary
edgebanding of both straight and shaped workpieces.

Multifunktions-Arbeitstisch KOMBI kombiniert mit der manuellen !
Kantenanleimmaschine MINIPROF RAMBO ist fiir das stationdre
Bekleben von geraden und auch verformten Werkstticken
bestimmt.

Wielofunkcyjny stot KOMBI roboczy w pofaczeniu z reczna ;‘
oklejarka MINIPROF RAMBO przeznaczony jest do stacjonarnego
oklejania prostych i krzywoliniowych elementow

MHorodpyHKUMOHanbHbIN pabounii cton KOMBI B coueTaHnm ¢ -‘
PY4YHbIM KPOMKOGIMLIOBOYHBIM cTaHKOM MINIPROF RAMBO
npefHasHayeH 414 CTaLMOHapHOM 06/IMLIOBKM KPOMOK
NPAMONNHENHbIX Y KPUBOMMHENHBIX 31IEMEHTOB

Integrované pfesné predni a zadni ru¢ni kapovani
Front and rear manual precision trimming

B Manuelles vorderes und hinteres biindigkappen
- Precyzyjne reczne przednie i tylne przycinanie

B VIHTerpypoBaHHas ToYHasA NepeaHAs 1 3afHAA pyyHas
TOpLOBKa

Funkce naklapéni pro lepeni pod uhlem az 45°
Tilting function for edgebanding at an angle up to 45°

B Funktion — schwenken fiir die moglichkeit unter dem
winkel bis zum 45° kleben

mm Funkcja nachylenia dla mozliwosci klejenia pod katem
azdo 45°

- OyHKUMA HaKNOHa AnA o6NMLIOBKM Nog yriom o 45°

Lepeni dilcti az do vysky 60 mm

Height adjustment for workpieces of 10 - 60 mm
B Hshe-Einstellung fiir werkstiick 10 - 60 mm

mm Regulacja wysokosci dla elementéw 10-60 mm
m O6n1LOBKa 3/1EMEHTOB BbICOTOM 0 60 MM

Integrovany zasobnik na hranu
Integrated unwinding band magazine

B |ntegriertes Abwicklungsmagazin-system der zufiihrung
der Kante

mm Zintegrowany odwijajacy podajnik na obrzeze

B VIHTerpmpoBaHHbIV MarasuH AnA nogayuvn KPOMKN

Miniprof® = olepovaéky hran = edge banding machines = Kantenanleimmaschinen = okleiniarki ® KpomMkoo6a1LoBoYHble CTaHKK



D Technické parametry MINIPROF RAMBO

Typ zafizeni

Nanaseni lepidla

Typ dilct

Pracovni teplota (doporucena)
Regulace teploty

Vyska olepovaného dilce
Rozmér pasky ABS, PVC (max.)
Rychlost ru¢niho posuvu
Zasobnik lepidla

Pfikon

Napéti

Vaha pracovni ¢asti stroje

Type

Adhesive application:

Workpiece types

Working temperature (recomended )
Temperature control

Height of work piece

Band (veneer) thickness according to flexibility
Feeding speed

Glue pot capacity

Power output

Voltage

Weight of working unit

Volt
kg

Volt
kg

ru¢ni olepovacka
na dilec

rovné / tvarové
200

120-230

10-60
04-2/65, 3/42
0-10

0,5

1280

230V /50 Hz

4,5

Technical parameters MINIPROF RAMBO

portable edge bander
to the work piece
straight / contour
200

120-230

10-60
0,4-2/65, 3/42
0-10

0,5

1280

230V /50 Hz

4,5

ETechnische parameter MINIPROF RAMBO

Typ

Leimauftrag
Werkstlicke
Betriebs-Temperatur
Temperatur regulation
Werksttickdicke
Kantendicke ABS, PVC
Vorschubgeschwindigkeit
Leimbecken Inhalt
Leistung

Anschluss

Gewicht Bedienteil

www.miniprof.cz

Volt
kg

Kantenanleimmaschine

auf das Werkstiick

Formteile / gerade Werkstiicke

200

120-230

10-60
0,4-2/65, 3/42
0-10

0,5

1280

230V /50Hz

4,5

mm Parametry techniczne MINIPROF RAMBO

Typ maszyny reczna okleiniarka
Nanoszenie kleju na plyte

Oklejanie ptyty proste i krzywoliniowe

Temperatura robocza (polecana) °C 200

Regulacja temperatury °C 120-230
Wysokos¢ obrabianej plyty mm 10-60

Grubos¢ obrzeza (ABS, PVC) mm 0,4-2/65, 3/42
Predkos¢ posuwu m/min. 0-10

Pojemnik na klej kg 0,5

Pobér mocy w 1280

Napiecie Volt 230V /50 Hz
Waga stacji roboczej kg 4,5

E TexHnuyeckas xapakrepucruka MINIPROF RAMBO

Tvn obopynoBaHus
HaHeceHue knesa Ha 3/1eMeHT

Tun anemeHTOB

Pabouas Temnepatypa (pekomeHayemas) °C 200
Perynuposka Temnepatypbl °C 120-230
TonwmHa o6nMLOBbIBAEMOrO dN1eMeHTa MM 10-60

Pa3smep neHtbl ABC, MBX (makc.) MM 0,4-2/65, 3/42
CKoOpOCTb pyyHOI nogauun M/MUH. 0-10

KneeBoi 6ak Kr 0,5
MoTpebnsemas MOLHOCTb BaTT 1280
HanpsxeHune BOMbT 230B/50Ty
Bec paboyeit yacTu cTaHKa Kr 4,5

Technické parametry

PYYHOI KPOMKOOGMLIOBOUHbIV CTAHOK

NPAMOJIVHENHbIE / KPUBONIMHENHbIe

Technical parameters / Technische Parameter / Parametry techniczne / TexHnyeckasn xapaktepuctuka

MINIPROF KOMBI

Vidha / Weight / Gewicht / Waga / Bec

Napéti /Voltage / Spannung/ Napiecie / Hanpsxetve

ViySka pracovni desky / Height of workbench / Hohe des Arbeitstisch / Wysokos¢ stotu / Beicota paboyeid nosepxHocTi

Celkové vyska / Total Height / Gesamthohe / Oban BbicoTa

Siika bez zésobniku / Width without storage system / Breite ohne Abwicklungsmagazin / Szerokoé¢ bez zasobnika / Lnputa 6e3 marasuHa
Siika se zasobnikem /Width with storage system / Breite mit Abwicklungsmagazin / Szerokoé¢ z zasobnikiem / Unputa ¢ MarasnHom
Hloubka bez zésobniku / Depth without storage system / Tiefe ohne Abwicklungsmagazin / Gtebokos¢ bez zasobnika / Tny6uHa 6e3 marasuHa

Hloubka se zasobnikem /Depth with storage system / Tiefe mit Abwicklungsmagazin / Glebokosc z zasobnikiem / Iny6uta ¢ Mara3uHom

100 kg

230V/50 Hz; 110 V/60 Hz
927 mm

1269 mm

777 mm

1564 mm

717 mm

1115 mm



Dvojity frézovaci nastroj s vyménitelnymi destickami R2
Double milling tool with interchangeable R2 knives

B Doppeltes Fraswerkzeug mit austauschbaren Messern R2

mm Podwéjna gtowica frezujaca z wymiennymi ptytkami R2

Unikatni ru¢ni fréza pro oboustranné frézovani
hran tloustky 0,5 - 3 mm u rovnych i tvarovych
dilct

m [1B0ViHO dpe3epHbIil UHCTPYMEHT CO CMEHHbBIMM
nnactuHamm R2

Unique, hand-held milling machine for double sided
milling of edges with thickness of 0.5 to 3mm on
straight and shaped pieces

Frézovani rovnych a tvarovych dilcii bez nutnosti jejich
otaceni
ER Milling of both straight and shaped pieces without the

Einzigartige Handfrase fiir das beiderseitige Frasen Il
necessity to turn them over

der Kanten einer Starke von 0,5 - 3 mm bei ebenen
und geformten Werkstucken B [risen ebener und geformter Werkstiicke ohne

Unikatowy frez reczny do obustronnego frezowania mm Notwendigkeit ihres Drehens

obrzezy o grubosci 0,5 - 3 mm, do réwnych
i profilowanych elementéw

mm Frezowanie réwnych i profilowanych elementéw bez
koniecznosci ich odwracania

B OpesepoBaHme NPAMOIMHENHBIX U KPUBONMHENHBIX

YHUKanbHbIi PyYHON ppesep ANA AByXCTOPOHHero Il
3remMeHTOB 6€3 He06XOAMMOCTY NX MOBOPOTa

dpesepoBaHUs KPOMOK TonLmHoM oT 0,5 4o 3 MM Ha

NPAMOJSIMHENHBIX Y KPUBOJIMHENHDBIX dNeMeHTax
Velmi pfesné nastaveni nastroju pro perfektni vysledek

Very precise adjustment of the tools for a perfect result

M Schr prazises Einstellen der Instrumente fiir ein perfektes
Ergebnis

mm Bardzo doktadne nastawienie frezéw, umozliwiajace
osiggniecie znakomitych wynikéw pracy

B OueHb TOYHAA HAaCTPOIIKa MHCTPYMEHTOB 1A
LOCTUXEHVSA COBEPLLEHHOTO pe3yfbTaTa.

Technické parametry
Technical parameters / Technische Parameter / Parametry techniczne / TexHuueckas xapaktepuctuka

MINIPROF FINAL
Nastroj / Milling tool / Fréswerkzeug / Narzedzie / VHcTpymeHT R2
Tloustka hrany /Edge thickness/ Kantenstérke / Grubosc obrzeza / TonuyHa Kpomkm mm 05-3

Tloustka dilce / Workpiece thickness / Werkstickstérke / Grubosc elementu / ToswmHa 0611LoBbIBaemMoro snemeHta MM 10-40
Motor / Motor / Pobér mocy / [iguratens 740W / 230V

Otacky motoru / Motor rom / Motor umdrehungen / Predkos¢ obrotowa / YacToTa BpatueHma min 13000 -31000

Miniprof® — olepovacky hran = edge banding machines = Kantenanleimmaschinen = okleiniarki ® KpoMKOO6MLOBOUHbIE CTaHKN



Kapovaci ntlizky 2 v 1 - pro zakapovani hran
rovnych a tvarovych dilci

EE Trimming shears 2 in 1 - to trim the ends of straight
and shaped pieces

B Kappmesser 2 in 1 - fiir das Kantenschneiden bei
ebenen und geformten Werkstlicken

mm Nozyce do przycinania obrzezy 2w 1 -
do przycinania obrzezy w przypadku réwnych
i profilowanych elementéw

B TVNbOTUHHbBIE HOXHULbI 2 B 1 — ANA 06pe3Kn KPOMOK
Y NPAMONIMHENHBIX U KPUBOMMHEWNHbIX 3/1EMEHTOB

www.miniprof.cz

Piesné a jednoduché zast¥izeni hran

B8 Precise and easy end trimming

B pizises und einfaches Schneiden der Kanten
mm Proste i dokfadne przyciecie obrzeza

B TouHas 1 NpocTas o6peska KPOMOK

Robustni konstrukce - brity z kalené rychlofezné oceli
Robust design - blades made of hardened steel

B Robuste Konstruktion - Messern aus gehartete Stahl

mm Mocna konstrukcja - ostrza z jakos$ciowej stali hartowanej

= MpouHas KOHCTPYKUMA — Ne3BUs 13 3aKaneHHOW ObICTpopeXXyLLell CTanm

Moznost déleni pasek Sifky az 65 mm a tloustky az 3 mm
#E Trimming of edge bands up to 65 mm wide and 3 mm thick

B \15glichkeit des Trennens der Bander mit der Breite bis zu 65 mm und einer Stérke bis
zu 3 mm

mm Mozliwos¢ przycinania obrzezy o szerokosci do 65 mm i grubosci do 3 mm

B BO3MOXHOCTb [eNIeHA NIEHT WMPWHON A0 65 MM 1 TOMLLMHOM 40 3 MM




Pneumaticka prisavka Miniprof Pneufix

Miniprof Pneufix pneumatic power clamp 3
Pneumatischer Vacuumspanner Miniprof Pneufix
Przyssawka pneumatyczna Miniprof Pneufix mm

MHeBMaTueckas npucocka Miniprof Pneufix i

Technické parametry
Technical parameters / Technische Parameter / Parametry techniczne / TexHnuyeckas xapaktepucTrka

Pneufix A Pneufix B Pneufix C
Sitka x Délka /Width x Lenght / Breite x Linge / 165 x 205 mm 167 x 320 mm 165 x 205 mm
Szeroko$¢ x Dtugosc / WupwuHa x anvHa
Vyska / Height / Hohe / Wysokos¢ / ebicoTa 250 mm 195 mm 25 mm

Spotreba vzduchu / Air consumption / Luftverbrauch / 231/min./0,6 Mpa 23 1/min./ 0,6 Mpa 23 |/min./ 0,6 Mpa

Zuzycie powietrza / Pacxop Bo3syxa

Hmotnost / Weight / Gewicht / Waga / sec 3,20 kg 4,00 kg 0,325 kg

Jednoducha obsluha - velmi silné a ucinné prisati dilce s
vyuzitim stlaceného vzduchu z kompresoru (systém
Venturi)

Easy to use - very powerful and effective sucking of the
piece with compressed air from compressor (system
Venturi)

B Finfache Bedienung - sehr starkes und wirksames
Einspannen des Werkstiickes. Anschluss auf das
Kompressor (System Venturi)

mm Prosta obstuga — bardzo mocne i skuteczne przyssanie
elementu tylko przes podtgczenie przyssawki do
sprezonego powietrza z kompresora (system Venturi)

m [pocToe 06cnyKrBaHMe — o4eHb NPOYHOe 1 3PPeKTNBHOE
KpenneHue anemeHTa NPUCOCKon. MofgKnioueHne NpUcockn
K CKaToMy BO3[yXy U3 Komnpeccopa (cuctema Venturi)

Moznost propojeni nékolika prisavek (pro uchyceni

rozmérnéjsich dilii)

Possibility to interconnect multiple suction cups (to fix
larger pieces)

M Moglichkeit des AnschlieBens mehrerer Ansaugelemente
(zum Fixieren groBerer Werkstlicken)

m Mozliwos¢ potaczenia kilku przyssawek (w celu
umocowania wiekszych elementow)

=8 BO3MOXXHOCTb COefIMHEHNA HECKONbKUX NPUCOCOK (AN
KpenseHuns 3nemeHToB 6ObLLNX Pa3MEPOB)

K dodani ve 3 provedenich / Available in 3 versions / Lieferbar in 3 Ausfiihrungen / Dostarczana w 3
wariantach / MocraBnaem B 3 BapnaHTax MCNOIHEHNA

Pneufix A: stojanova pfisavka s integrovanym ventilem / g stand-like suctioncup with an integrated
valve /®Standersauger mit integriertem Ventil / =Przyssawka na stojaku ze zintegrowanym zaworem
/mnNprcocKa co CTOMKOM N UHTErPUPOBaHHbIM BEHTUNEM

Pneufix B: Stojankovd pfisavka s integrovanym ventilem, kterd umoznuje upevnovat dilce
ve vodorovné poloze, svisle a pod Uhlem 45° na kazdou stranu /zstand-like suction cup which
enables fixing the workpiece not only horizontally, but also vertically and at a 45° angle on each side /®ist ein
Stand-Saugnépfchen mit integriertem Ventil, das die Einspannung von Werkstlicken nicht nur in der horizontalen
aber auch in der vertikalen Lage und unter dem Winkel 45° auf jede Seite /i stojakowa przyssawka z wbudowanym
zaworem, ktéry pozwala na umocnienie elementu nie tylko w poziomej pozycji, ale takze w poziomej pozycji pod
katem 45 ° na kazda ze stron /mlprcocKa co CTOMKOM 1 BCTPOEHHbIM KNanaHoMm, NO3BONALWaA NPUKPenaTh
3N1eMeHTbI B FOPU30HTANIbHOM V1 BEPTUKAIbHOM MOMOXEHVN 1 MOA YoM 45° B KaXKAyto CTOPOHY

Pneufix C: pfisavka s ventilem bez stojanu pro montaz pfimo na pracovni stll /&Suction cup
without a stand to be mounted directly on the desk /®Sauger mit Ventil ohne Stander fiir die Direktmontage

auf dem Arbeitstisch /miPrzyssawka z zaworem bez stojaka, do zamontowania bezposrednio na stole roboczym /
mNPKCOCKa C BeHTUNEM 6e3 CToAKa ANA YCTaHOBKM NPAMO Ha MOBEPXHOCTb paboyero ctona



LEPIDLA A CISTICE

Pro vsechny typy olepovacek hran Miniprof doporucujeme
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a dodavame:

Nizkotavna lepidla rGiznych barev pro typy
stroju:

= M100/40; M100 R

= MANUAL

» MANUAL +

= MANUAL SPEED, SPEED 62

Vysokotavna lepidla riznych barev pro
typy stroju:

= MINIPROF AUTOMATIC MA 4, MA 5, MA 6, MA 7

= MANUAL SPEED; SPEED 62

= MINIPROF RAMBO

= M100/22,28

Doplinkova chemie
® Separacni pripravek FLORIN - sprej
= Separacni pfipravek FLORIN - pro ostfik cidlin a kapovacich nozi
(MA 5, MA 6, MA 7)
® Separacni prostredek LPZ — pro ostfik dilce RIEPE (MA 7)
= Cistici prostfedek na ABS a PVC hrany

m LCM - separacni sprej zabranujici usazeni zbytk( tavnych lepidel

nakoupite v nasem e-shopu www.miniprof.cz

www.miniprof.cz

SERVIS g

Nasim zakaznikiim nabizime:
= 100 % ndhradnich dilt k olepovackdm Miniprof (vSechny typy) skladem
= dojezd servisniho technika ve velmi kratké dobé od nahlaseni zavady
= oprava stroje Miniprof je provedena vzdy jiz pfi prvnim vyjezdu
= zarucni i pozarucni servis vsech stroji Miniprof pfimo u zdkaznika
= provadime generdlni opravy véech stroji Miniprof

= okamzitd telefonicka technickd podpora nasimi servisnimi techniky.

STARY za NOVY PN

ODKOUPIME Vasi starou olepovacku a pfivezeme Vam NOVOU.



Olepovacky hran MINIPROF jsou testovany s nabytkovymi hranami od firmy
EE Edge banding machines MINIPROF are tested with edges from

B Kantenanleimmaschinen MINIPROF sind getestet auf den Kanten von

mm Okleiniarki MINIPROF sa testowane z obrzezami firmy

m KpomkoobnmuoBouHble ctaHk MINIPROF TecTupoBaHbl ¢ KpomKaMu Grpmbl

—tiranipex
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Obchodni partner:

Business partner: / Geschaftspartner: / Partner handlowy: / Toprosbiit napTHep:

V)'(robce: / Manufacturer: / Hersteller: / Producent: / Mpoussogutenn:
Jifi Mynafr - strojirenska vyroba / machinery
Senovska 597, 717 00 Ostrava — Bartovice

Ceska republika / Czech Republic (EUROPE)

Tel.: +420 596 247 892, +420 608 600 330
info@miniprof.cz | www.miniprof.cz




